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1.) 1. Adım prosedürü
2.) 1. Adım aktivite planı
3.) Temizlik haritası
4.) Temizlik prosedürü
5.) Yağlama haritası
6.) Sıkma haritası
7.) Diğer bölgelerin haritası( pnömatik  , hidrolik vs.)
8.) Hata listesi ( Plan)
9.) Sınıflandırılmış hata listesi
10.) Neden - Neden analizi
11.) Temizlenmesi ve yağlanması zor olan bölgelerin 
tablosu
12.) Đyileştirme tablosu
13.) Đyileştirilmelerin etiketlenmesi
14.) F-Tag hata listesi (çözülen)
15.) Đyileştirme çalışmalarının etkisi
        (1) Zamanın azaltılması
        (2) Hata kartı adedi
        (3) Neden - Neden analizi
16.) Denetleme
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Şekil 7    Model mak. asılan F-tag grafiği  
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Şekil 4         1.Adım kaizeni

Şekil 2  Geçici Temizlik, Yağlama, Kontrol 
standaft formu

Şekil Temizlik haritası

Benchmarking çalışmaları
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Şekil 7    Model mak. asılan F-tag dağlım 
grafiği  
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